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Zatgcznik nr 2
do Wniosku

OPIS PRZEDMOTU ZAMOWIENIA, WYMAGANIA PRAWNE 1 \WYMAGANE
PARAMETRY TECHNCZNO - UZYTKOWE, WYMAGANE, DOKUMENTY
POTWIERDZAJACE SPELNIENIE PRZEZ OF EROWANE DOSTAW WYMAGAN
OKRESLONYCH PRZEZ ZAMAWIAJACEGO ORAZ DOKUMENTY WYMAGANE
PRZED ZAWARCIEM UMOWY I PRZY DOSTAWIE

Opis przedmiotu zaméwienia.
Przedmiot zaméwienia oraz dane techniczne i parametry eksploatacyjne przedmiotu zaméwienia:

»Dostawa czgsci zamiennych do przekladni” (wg grupy asortymentowej 291-12)
do PGG S.A. Oddzial KWK ROW RUCH Chwalowice”.

- Walek z¢baty stozkowy Z=16, M=10, 1=42,2 musi by¢ wykonany zgodnie z rysunkiem KZS-16/10-00

lub réwnowaznym, przeznaczony do zabudowy w przektadni zgbatej typu KWDN-800,

- Materiat wykonania 20MnCr5 lub réwnowazny.,

- Ulepszony cieplnie do twardosci 56-60 HRC.

- Wraz z walkiem musi by¢ dostarczony klin umozliwiajacy zabudowe sprzegla,

Kolo zebate stozkowe Z=33, M=10, 1=42,2 musi by¢ wykonane zgodnie z rysunkiem KZ8-33/10 lub
réwnowaznym, przeznaczony do zabudowy w przekladni zgbatej typu KWDN-§00.

- Material 20MnCr5 lub réwnowazny

- Ulepszony cieplnie do twardosci 56-60 HRC

Walek zgbaty 7Z=20, M=6, 1=42,2 musi by¢ wykonany zgodnie z rysunkiem WK99-20-11/6 lub
réwnowaznym, przeznaczony do zabudowy w przekladni zgbatej typu KWDN-800.

- Material 20MnCr35 lub réwnowainy

- Ulepszony cieplnie do twardoéci 56-60 HRC.

Podzespét przystawki katowej musi by¢ wykonany zgodnie z rysunkiem C-P7/10 lub réwnowaznym,
przeznaczony do zabudowy w przekladni z¢batej typu KWDN-800.

Watek zgbaty stozkowy Z=16, M=8, I1=25,3 musi byé wykonany zgodnie z rysunkiem KZS-16/8 Ilub
réwnowaznym, przeznaczony do zabudowy w przekladni z¢batej typu KWDN-650.

- Material 20MnCr5 Jub réwnowazny

- Ulepszony cieplnie do twardosci 56-60 HRC.,

- Wraz z watkiem musi by¢ dostarczony klin umozliwiajgcy zabudowe sprzegla,

Kolo zgbate stozkowe Z=33, M=8, I-25.3 musi by¢ wykonane zgodnie z rysunkiem KZS-33/8 lub
réwnowaznym przeznaczone do zabudowy w przekladni zgbatej typu KWDN-650.

- Materiat 20MnCr5 lub réwnowazny

- Ulepszony cieplnie do twardosci 56-60 HRC.,

Walek zgbaty Z=24, M=5 [=25.3 musi by¢ wykonany zgodnie z rysunkiem WK99-33-24/5-00 lub
réwnowaznym, przeznaczony do zabudowy w przekladni zgbatej typu KWDN-650.

- Materiat 20MnCr5 lub réwnowazny

- Ulepszony cieplnie do twardo$é 56-60 HRC.

Podzespél przystawki kstowej musi byé wykonany zgodnie z rysunkiem D-C-P6/3-1-0 lub
réwnowaznym przeznaczony do zabudowy w przekiadni zgbatej typu KWDN-650.

Kolo zgbate Z=79, M=5, =24 musi by¢ wykonane zgodnie z rysunkiem KZ99-66-88/5/S lub
réwnowaznym przeznaczone do zabudowy w przekladni zgbatej WD-650

- Materiat 20MnCr5 lub réwnowazny

- Ulepszony cieplnie do twardosé 56-60 HRC.

Walek zgbaty Z=20, M=5, [=24 musi by¢ wykonany zgodnie z rysunkiem KZ99-20-11/5 lub
réwnowaznym przeznaczony do zabudowy w przekladni zgbatej typu WD-650.,

- Material 20MnCr5 lub rownowazny

- Ulepszony cieplnie do twardosé 56-60 HRC.

- Wraz z watkiem musi by¢ dostarczony klin umozliwiajacy zabudowe sprzegia

Watek z¢baty Z=14 M=8 1=24 musi by¢ wykonany zgodnie z rysunkiem KZD99-16-] 1/8 lub
réwnowaznym przeznaczony do zabudowy w przekladni zgbatej typu WD-650.

- Materiat 20MnCrs5 lub réwnowazny

- Ulepszony cieplnie do twardosé 56-60 HRC.

Walek zebaty 7=20, M=3, I=15,6;20,5;24 musi by¢ wykonany zgodnie z rysunkiem NKZ99-20-13/3
lub réwnowaznym przeznaczony do zabudowy w przekladni zebatej typu WD-400.

- Materiat 20MnCrS lub réwnowazny.

- Ulepszony cieplnie do twardosé 56-60 HRC.

- Wraz z watkiem musi by¢ dostarczony klin umozliwiajacy zabudowe sprzegla.
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19.

20.

- Kolo zgbate Z=79, M=3, 1=15,9;20,5:24,0 musi by¢ wykonane Zgodnie z rysunkiem KZB99-66-88/3
lub réwnowainym przeznaczone do zabudowy w przekiadnj z¢batej typu WD-400

- Material 20MnCr5 lub réwnowazny,

- Ulepszony cieplnie do twardos¢ 56-60 HRC.

Walek zebaty 7~16, M=5, 1=20,5 musi by¢ wykonany zgodnie z rysunkiem KZD99-20-11/5 lub
réwnowaznym przeznaczony do zabudowy w przektadni z¢batej typu WD-400

- Materiat 20MnCr5 Jub réwnowazny,

- Ulepszony cieplnie do twardosé 56-60 HRC,

Przedmiot zaméwienia musi by¢ fabrycznie nowy, komplety i wolny od wad fabrycznych. Pod

pojeciem fabrycznie nowego, Zamawiajacy zada zaoferowania wyrobu stanowigcego przedmiot
zaméwienia, do skompletowania ktdrego, uzyto wylacznie materiatéw nowych, czyli takich, ktére nie
byly remontowane, regenerowane i uzywane,

Czgéei zamienne bedace przedmiotem postgpowania muszg zostaé zabezpieczone przed dziataniem
korozji (zabezpieczone smarem stalym lub olejem przemystowym).

Cze$ci zamienne stanowigce przedmiot zaméwienia musza by¢ oznakowane zgodnie z obowigzujgcymi
normami dla danego wyrobu, oraz oznaczone identyfikatorem graficznym wytwércy.

Kazdy walek i kazde kolo zebate musi by¢ zapakowane w przezroczysty foli¢ Ilub stretch kidre
umozliwi preechowywanie przedmiotowych czgsci w wilgotnych warunkach panujacych w Zakladzie
Przerébezym.

Kazda czesé wchodzaca w skiad postepowania musi by¢ wykonana z Jednolitego elementu stali.
Zabrania si¢ spawania lub innej metody 1aczenia dla wykonania czgsci do przektadni Zgbatej.

1. Os$wiadczenie dotyczace przedmiotu oferty, iz oferowany wyr6b spelnia wymagania prawa polskiego
1Unii Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek i do uivtku w podziemnych wyrobiskach
zakladéw gérniczych w warunkach istniejacveh zagrozen”,

— wg zalacznika,

2. Oswiadczenie Wykonawcy o przynaleznosci lub braku przynaleznoéci do tej samej grupy kapitalowej —
wg zalgcznika.

o Ofwiadczenie o posiadaniju statusu  mikro przedsigbiorcy, malego przedsigbiorcy, sredniego
przedsigbiorcy, duzego przedsigbiorcy. do tej samej grupy kapitatowej — wg zalycznika,

3. W przypadku oferowania oryginalnych czesci zamiennych:

a) Oswiadczenie Wykonawcy, ze oferowane czgSci zamienne sg nowymi, oryginalnymi cze$ciami
zamiennymi maszyny / urzadzenia, ktérej / ktérego przedmiot zaméwienia dotyczy - zgodnie ze
wzorem zalgcznika nr 1a.

W przypadku oferowania réwnowaznych zamiennikw oryginalnych czesci zamiennych:

a) Oswiadczenie Wykonawcy, oferujacego réwnowazne zamienniki oryginalnych czesci zamiennych
maszyny /  urzadzenia, ktorej  / ktérego  przedmiot zamobwienia  dotyczy
- zgodnie ze wzorem zalycznika nr 1b.

b) Rysunek wykonawczy/karta katalogowa, DTR/Instrukcja,

5. Oswiadczenie o statusie Wykonawcy — zgodnie ze wzorem,
D. Wymagane dokumenty, ktére nalezy dostarczy¢ wraz z przedmiotem zaméwienia:

1.

Przy kazdej dostawie:

a) Dowdd dostawy (WZ) wraz z wpisanym nr zamdéwienia.

b) Swiadectwo kontroli jakosci dla kazdej partii wyrobu wraz z numerem rysunku wg ktérego wyréb
zostal wykonany oraz protokotem z 0brobki cieplne;.

¢) Karta gwarancyjna

d) Deklaracja stwierdzajaca, ze zahudowa czgsci bedacych przedmiotem postgpowania bedzie
gwarantowa¢ bezpieczng eksploatacje wyremontowanego urzadzenia, oraz nje spowoduje
naruszenia warunkéw i zapiséw DTR/instrukcji uzytkowania na Jakich urzadzenie pracujace
u Zamawiajacego w przestrzeniach zagrozonych wybuchem zostalo przekazane uzytkownikowi,
a tym samym nie ma obowigzku ponownego wprowadzania go do obrotu.



E. Wymagania dotyczace gwarancji:

Min. 12 miesigcy od daty dostawy do magazynu Zamawiajacego.
Wymieniony w ramach gwarancji towar zostanie objety nowg gwarancja na takich samych zasadach jak
przedmiot umowy.

F. Wymagany termin realizacji dostawy: do 45 dni od daty otrzymania zaméwienia,

G. Propozycja innych niz cena Kkryteriéw oceny ofert z okreleniem ich wagi oraz algorytmoéw punktacji:

H. Dokument(y) wymagany(e} w celu potwierdzenia posiadania uprawnien do wykonywania okre§lonej
dzialalnosci lub czynnosci, Jjezeli przepisy prawa nakladaja obowiazek ich posiadania:

Data Imie i nazwisko, podpis




Zatacznik Nr 1a

Miejscowosc: , dnia

Nazwa Wykonawcy sktadajacego oferte:

Adres siedziby: -

OSWIADCZENIE WYKONAWCY OFERUJACEGO ORYGINALNE C’ZES’CI ZAMIENNE
MASZYNY / URZADZENIA, KTOREJ / KTOREGO PRZEDMIOT ZAMOWIENIA DOTYCZY

dotyczy: S
podaé tytut postgpowania

nr sprawy: . -

Uprawniony do  reprezentowania Wykonawcy oswiadczam, Zze czesci zamienne oferowane
w zadaniach / pozycjach nr ................... formularza ofertowego sa nowymi, oryginalnymi czesciami
zamiennymi maszyny / urzadzenia, ktorej / ktérego przedmiot zamdwienia dotyczy, produkowanymi przez:

wpisa¢ nazwe producenta czesci zamiennych oraz adres siedziby

ktdre moga by¢ stosowane w:

nalezy wpisaz': rodzaj u;z;,dzer’x, w ktorych mogg by¢ zastosowane |

produkcji

nalezy wpisac producenta maszyny / urzadzenia

pieczed i podpisy osoby / 0sob upowéinionych do reprezentowania
Wykonawcy



zatgcznik Nr 1b

Miegjscowosé: , dnia

Nazwa Wykonawcy sktadajacego ofertg:

Adres siedziby:

OSWIADCZENIE WYKONAWCY OFERUJACEGO ROWNOWAZNE ZAMIENNIKI
ORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH MASZYNY / URZADZENIA,
KTOREJ / KTOREGO PRZEDMIOT ZAMOWIENIA DOTYCZY

dotyczy:

podac tytut post@pc;wania
nr sprawy: B

Uprawniony do reprezentowania Wykonawcy o§wiadczam, ze:
. Oferowane czg$ci zamienne sa nowymi, réwnowaznymi zamiennikami oryginalnych czesci zamiennych
maszyny / urzadzenia, ktdrej / ktdrego przedmiot zamowienia dotyczy, ktére moga by¢ stosowane w:

naleZ? wpisac rodzaj urzqd;eﬂ, w ktorych moga by¢ zastosowane

produkeji

nalezy wpisac producenta maszyny / urzadzenia

2. Réwnowazno$¢ (zamiennos$é) oferowanych czesci z oryginalnymi czeSciami zamiennymi maszyny /
urzadzenia, ktérej / ktdrego przedmiot zaméwienia dotyczy, zostala potwierdzona przez nas stosownymi
obliczeniami oraz badaniami.

3. Stosowanie oferowanych czgsei zgodnie z ich przeznaczeniem (zakres zamiennosei, o ktérym mowa w ust. 2
niniejszego o§wiadczenia) nie spowoduje obnizenia poziomu bezpieczenstwa maszyny / urzadzenia, w ktdrej /
ktérym bedg zastosowane, jak rowniez nie spowoduje wytworzenia nowej maszyny lub urzadzenia i utraty
gwarancji urzgdzenia.

W ponizszej tabeli przedstawiam potwierdzenie réwnowaznosci (zamiennosci) oferowanych czesci zamiennych
z oryginalnymi czesciami zamiennymi maszyny / urzadzenia, ktdrej / ktérego przedmiot zamdéwienia.

. Producent
‘s . . Numer rysunku Nazwa czescel Numer rysunku .
Nazwa cze$ci zamiennej ‘- . . . - .. . . czescet |
L.P . . czesci zamienne;j zamiennecj czesci zamienne;j . .
oryginalne;j ; - . o f o zamiennej
oryginalnej réwnowaznej réwnowaznej . T
rownowaznej

pieczec i podpisy osogy/osc’)b-upowazﬁionych do reﬁr_f:z_ehtowania
Wykonawcy

Ll



Zalacznik Nr, 4 .

Oswiadczenie dotyczgce przedmiotu oferty

1) Wykonawea, a w przypadku oferty wspéinej Petnomocnik:

(pelna nazwa i adres)

2) Nazwa wyrabu craz nr pozycji z formularza ofertowego:

(nazwz_a, Ez;wa ha_ndlo“_'a; tyb, odmi;na, gaturiek, l_ciasa, itp_.)_

3) Producent wyrobu:

(péfna nazwa i adres)

4) Posiadane dokumenty, odniesienia:

Oswiadczam z peing odpowiedzialno$cia, ze wyréb spelnia wymagania prawa polskiego i Unii
Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek i do uzytku w podziemnych wyrobiskach
zakdadow gérniczych w warankach istniejacych zagrozen.

(pieczed 1 podpis/y 6so%y,ioséb upgwainionych B
do reprezentowania Wykonawcy/Pelnomocaika Wykonawcy)



o o ] Zalgeznik nr2

|
Nr postgpowania: |

) OSWIADCZENIE
O PRZYNALEZNOSCI LUB BRAKU PRZYNALEZNOSCI DO TEJ SAMEJ GRUPY
KAPITALOWEJ

Skladajac ofert¢ w niniejszym postgpowaniu o udzielenie zaméwienia w trybie aukcji spotowej

0 numerze - - ___ o$wiadczamy, ze:

o Nie nalezymy do grupy kapitatowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16.02.2007 r. o ochronie
konkurencji i konsumentéw (Dz. U. Nr 50 poz. 331 z péin. zm.)

lub

o Nalezymy do grupy kapitatowej, w rozumieniu ustawy z dnia 16.02.2007 r. o ochronie
konkurencji i konsumentéw (Dz. U. Nr 50 poz. 331 z pdZn. zm.) i skladamy w imieniu

Wykonawcy:

petna listg podmiotéw nalezacych do tej samej grupy kapitalowej:

| Nazwa grupy kapitalowej:

[ _1;. | Nazwa czlonka ng}T kapitatowej Siedziba

I —

- ]

Zamawiajgcy wykluczy wykonawcow, ktorzy nalezac do tej samej grupy kapitatowej ziozyli odrebne
oferty w przedmiotowym postepowaniu, chyba, ze na wniosek Zamawiajacego wykaza, ze istniejace
migdzy nimi powigzania nie prowadzg do zachwiania uczciwej konkurencji pomiedzy wykonawcarmni

(pieczeé i podpisy osbgy/oséb upowaz_nanycl;
do reprezentowania Wykonawcy)



Kod aukeji .............................
ZALACZNIK NRg ©

Nazwa Wykonawcy/cztonka konsorcjum:

OSWIADCZENIE
(0] POSIADA'NIU STATUSU MIKROPRZEDSIEB] ORCY, MALEGO PRZEDSIEBIORCY,
SREDNIEGO PRZEDSIEBIORCY, DUZEGO PRZEDSIEBIORCY

Wykonawca o$wiadcza, z¢ spelnia warunki / nie spelnia warunkéw * do zakwalifikowania go do kategorii
mikroprzedsigbiorstw oraz matych i $rednich przedsiebiorstw okre§lonych w Zalaczniku 1 do Rozporzadzenia
Komisji (UE) nr 651/2014 z dnia 17 czerwca 2014 roku uznajgcego miektore rodzaje pomocy za zgodne z
rynkiem wewnetrznym w zastosowaniu art. 107 i 108 Traktatu (Dz. Urz. UE L187 2 26.06.2014 r.). Wykonawca
potwierdza, iz jest $wiadomym, ze zgodnie z przywolang w zdaniu poprzedzajacym regulacja, do kategorii
mikroprzedsigbiorstw oraz matych i $rednich przedsiebiorstw nalezg przedsigbiorstwa, kiére zatrudniajz mniej
niz 250 pracownikow i ktérych roczny obrdt nie przekracza 50 milionow EUR, lub roczna suma bilansowa nie

przekracza 43 milionow EUR.

- (podpis osgt_ny upowa_iniOnej
do reprezentowania
Wykonawcy/czlonka konsorcjum)

* - skre$lic niewlasciwe



